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Pigmentpraparation fur Kunststoffe 



Die vorliegende Erfindung betrifft PigmentprSparationen zur Pigmentierung 
von Kunststoffen, dadurch gekennzeichnet, dass ein Oder mehrere 
plattchenformige Effektpigmente mit einem mindestens partiell polaren 
Tragermaterial gemischt sind, Verfahren zur Herstellung der 
Pigrnentpraparationen sowie deren Verwendung zur Pigmentierung von 
Kunststoffen sowie zur Herstellung von Masterbatches. 

Das schlechte FlieSverhalten plattchenformiger Pigmente, wie z.B. 
Glimmer ist lange bekannt Bei einer Vielzahl von Anwendungen, 
insbesondere im Druck- und Farbenbereich, fuhrt dies nicht zu groSeren 
Problemen. Bei der Einarbeitung in Kunststoffen jedoch erweist sich das 
schlechte FlieRverhalten dieser Pigmente als problematisch. 
Daruber hinaus kommt es bei der Verarbeitung von Perlglanzpigmenten 
z.B. bei der Herstellung von Masterbatches zu einer ausgepragten 
Staubentwicklung, was einen erhohten apparativen Aufwand zur 
Bese'rtigung der StSube und zur Reinigung der Maschinen erfordert. 

In der US 6,451,102 wird die UmhUllung von Perlglanzpigmenten mit 
Wachsen vorgeschlagen, vorzugsweise erfolgt die UmhQIIung mit 
Polyethylenwachs. Die mit diesen Wachsen umhQIIten Perlglanzpigmente 
zeigen ein gutes FlieBverhalten und kdnnen zur Herstellung von 
Masterbatches eingesetzt werden. Es zeigt sich jedoch, dass mit 
Polyethylenwachs umhQIIte Perlglanzpigmente nur fOr die Einarbeitung in 
unpolare Kunststoffe, wie z.B. Polyolefine geeignet sind. Dies gilt ebenso 
far die dort beschriebenen Masterbatches. Polare Kunststoffe konnen mit 
diesen umhQIIten Perlglanzpigmenten nur schlecht pigmentiert werden. Bei 
der Herstellung von Masterbatches aus unpolar urnhflllten 
Perlglanzpigmenten und polaren Kunststoffen treten 
Vertraglichkeitsprobleme auf. Im Endprodukt kann dies u.a. zu Storungen 



der erzielbaren sichtbaren Glanzeffekte, zu Farbverschiebungen und zu 
nicht akzeptablen Anderungen der mechanischen Eigenschaften der 
Fertigprodukte fQhren. Selbst bei einer einigermaBen vorhandenen 
Vertraglichkeit mit ein paar wenigen Kunststoffen kommt es zu Problemen 
bei Verwendung anderer Kunststoffe, da keines der Wachse die gesamte 
Breite der polaren Kunststoffe problemlos abdeckt. Auch bei der 
Masterbatchherstellung selbst k6nnen durch die Vertraglichkeitsprobleme 
Schwierigkeiten auftreten. Fallt zum Beispiel bei der 
Masterbatchherstellung die Schmelzviskositat beim Obergang von 
Naturmaterial zu Masterbatch stark ab, so kann dies zu einem Strangabriss 
bei der Extrusion fQhren, was fur den Hersteller auBerst problematisch ist. 

Es bestand daher die Aufgabe, Pigmentpraparationen zur VerfOgung zu 
stellen, die gut rieselfahig sind, nicht stauben, eine groBe Variability in 
bezug auf die Kunststoffe aufweisen, in die sie eingearbeitet werden 
konnen und die eine Erhohung des Maschinendurchsatzes bei der 
Extrusion auf Doppelschneckenextrudem bzw. die Herstellung 
hochkonzentrierter Masterbatches auf Einschneckenextrudern erlauben. 

Die oben genannte, komplexe Aufgabe wird durch die erfindungsgemaBe 
Pigmentpraparation gelOst. 

Gegenstand der Erfindung ist daher eine Pigmentpraparation zur 
Pigmentierung von Kunststoffen, wobei ein oder mehrere plattchenfOrmige 
Effektpigmente mit einem mindestens partiell polaren Tragermaterial 
gemischt sind. Weiterhin ist Gegenstand der vorliegenden Erfindung ein 
Verfahren zu Herstellung der erfindungsgemaBen Pigmentpraparation, 
wobei ein oder mehrere plattchenfOrmige Effektpigmente unter 
Warmeeinfluss mit einem mindestens partiell polaren Tragermaterial 
gemischt werden. Die Verwendung der erfindungsgemaBen 
Pigmentpraparation zur Pigmentierung von Kunststoffen und zur 
Herstellung von Masterbatches ist ebenfalls Gegenstand dieser Erfindung. 



Die erfindungsgemaUe Pigmentpraparation auf der Basis von 
plattchenformigen Effektpigmenten und einem zumindest partiell polaren 
Tragermaterial erweist sich als besonders vorteilhaft fOr die Einarbeitung in 
Kunststoffe, insbesondere fUr polare Kunststoffe. Durch den nur partiell 
polaren Charakter des Tragermaterials kann aber auch eine Anpassung fOr 
die Einarbeitung in unpolare Kunststoffe erzielt werden. Diese Variability 
kann durch Pigmentpraparationen aus dem Stand der Technik nicht erzielt 
werden und ist ein wesentlicherVorteil der vorliegenden Erfindung. Dem 
Anwender wird damit die MQglichkeit gegeben, mit nur einer entsprechend 
ausgewahlten erfindungsgemaRen Pigmentpraparation mehrere 
unterschiedliche Kunststoffe zu pigmentieren. DarUber hinaus sind die 
erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen nicht staubend und sehr gut 
rieselfahig, was den apparativen Aufwand bei ihrer Verarbeitung verringert. 
Zusatzlich kann bei Verwendung der erfindungsgemaSen 
Pigmentpraparationen auf einem Doppelschneckenextruder der Durchsatz, 
je nach Bedingungen, mindestens um den Faktor 2-5 gegenQber dem 
unprskparierten Pigment gesteigert werden. Weiterhin lassen sich unter 
Einsatz der erfindungsgemaSen Pigmentpraparation auf einem 
Einschneckenextruder Masterbatches mit einem Effektpigmentanteil von 
bis zu 40 Gew.-%, bezogen auf den Masterbatch, herstellen. 

Wesentlicher Bestandteil der erfindungsgemSSen Pigmentpraparation ist 
das mindestens partiell polare Tragermaterial. Das mindestens partiell 
polare Tragermaterial kann ein partiell polares Copolymer und/oder ein 
Gemisch aus zwei oder mehreren Wachsen sein, wobei mindestens eines 
der Wachse polar ist Vorzugsweise ist das partiell polare Tragermaterial 
ein partiell polares Copolymer und/oder ein Gemisch aus zwei polaren 
Wachsen. 

Als Copolymere werden Polymere verstanden, die aus mehr als einer Art 
von Monomeren entstanden sind. FUr die erfindungsgemaBe 
Pigmentpraparation eignen sich Bh Tri- oder Quaterpolymere sowie 
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alternierende, statistische, Gradienten-, Block- oder Pfropfcopolymere. Im 
Sinne der vorliegenden Erfindung eignen sich Copolymere, die zumindest 
partiell polar sind, das heiftt, zumindest ein Monomer des Copolymeren ist 
polar. Geeignete partiell polare Copolymere sind z.B. Co- und Terpolymere 
5 mit Vinylacetat, Acrylat- oder Acryls3ure-Comonomeren, Polyvinylalkohol- 
Copolymere, Polyvinylether-Copolymere, Polyvinylpyrrolidon-Copolymere, 
Polyethylenoxid-Copolymere, Acryln'rtril-Copolymere, Methyimethacrylat- 
Copolymere, Polyacetal-Copolymere, aber auch Polyamid-Copolymere 
und/oder Polyurethan-Copolymere. Beispiele fur einsetzbare Copolymere 
10 sind Ethylenvinylacetat-Copolymere, Ethylen-Acrylsaure-Copolymere oder 
Ethylen-Vinylalkohol-Copolymere. 

Als Wachse fur das Gemisch aus zwei oder mehreren Wachsen eignen 
sich alle dem Fachmann bekannten Wachse, wobei es sich um natQrliche, 
15 chemisch modifizierte oder synthetische Wachse handeln kann. 

Mindestens eins der im Gemisch aus zwei oder mehreren Wachsen 
vorliegenden Wachse ist polar. Vorzugsweise handelt es sich um ein 
Gemisch aus zwei polaren Wachsen, wie z.B. Montanwachsen und deren 
Derivaten sowie Amidwachsen, die auch einen unpolaren Anteil haben 
20 konnen, z.B. Bestandteile mit Alkylketten, aber insgesamt polar sind. 

In einer besonders bevorzugten AusfOhrungsform werden als 
Tragermaterial partiell polare Copolymere eingesetzt. Bevorzugte 
Copolymere sind hierbei insbesondere Ethylenvinylacetat-Copolymere oder 
25 Ethylen-AcrylsSure-Copolymere. Gemische aus Montanwachsen und deren 
Derivaten mit Amidwachsen sind ebenfalls als Tragermaterial besonders 
bevorzugt, wobei das Verhaltnis von Montanwachsen zu Amidwachsen 2:1 
bis 1 :2 betragen kann, insbesondere liegt das Verhaltnis bei 1:1. 

30 In der erfindungsgemalSen Pigmentpraparation liegen die 

plattchenformigen Effektpigmente und das partiell polare Tragermaterial 
miteinander gemischt vor. Vorzugsweise wird das plattchenformige 



Effektpigment durch das Tragermaterial zumindest partiell oder vollstandig 
beschichtet oder umhGHt Eine vollstandige UmhQIIung und "Verklebung" 
des piattchenformigen Effektpigmentes mit dem Tragermaterial ist ganz 
besonders bevorzugt. 

Der Schmelzbereich des zumindest partiell polaren Tragermaterials sollte 
zwischen 70 und 200°C, vorzugsweise zwischen 80 und 160°C und ganz 
besonders bevorzugt zwischen 90 und 140°C liegen. 

Bei den piattchenfQrmigen Effektpigmenten kann es sich in der 
vorliegenden Erfindung um Perlglanzpigmente, Metalleffektpigmente, 
Mehrschlchtpigmente mit transparenten, semitransparenten und/oder 
opaken Schichten, holographische Pigmente, BiOCI- und/oder LCP- 
Pigmente handeln. 

GemaB der vorliegenden Erfindung einsetzbare Perlglanzpigmente, 
Metalleffektpigmente oder Mehrschichtpigmente mit transparenten, 
semitransparenten und/oder opaken Schichten basieren insbesondere auf 
Tragern, wobei dieser vorzugsweise plattchenformig ist. Beispielsweise 
eignen sich plattchenformiges TiC>2, synthetischer oder naturlicher 
Glimmer, Glaspiattchen, Metallplattchen, plattchenformiges SiC>2, AI2O3 
oder plattchenformiges Eisenoxid. Die Metallplattchen konnen unter 
anderem aus Aluminium, Titan, Bronze, Stahl oder Silber bestehen, 
vorzugsweise Aluminium und/oder Titan. Die Metallplattchen konnen dabei 
durch entsprechende Behandlung passiviert sein. In einer bevorzugten 
Ausftthrungsform kann der Trager mit einer oder mehreren transparenten 
semitransparenten und/oder opaken Schichten enthaltend Metalloxide, 
Metalloxidhydrate, Metallsuboxide, Metalle, Metallfluoride, Metallnitride, 
Metalloxynitride oder Mischungen dieser Materialien beschichtet sein. Die 
Metalloxid-, Metalloxidhydrat-, Metallsuboxid-, Metall-, Metallfluorid-, 
Metallnitrid-, Metalloxynitridschichten oder die Mischungen hieraus konnen 
niedrig- (Brechzahl < 1 .8) oder hochbrechend (Brechzahl > 1 .8) sein. Als 



Metalloxide und Metalloxidhydrate eignen sich alle dem Fachmann 
bekannten Metalloxide oder Metalloxidhydrate, wie z. B. Aluminiumoxid, 
Aluminiumoxidhydrat, Siliziumoxid, Siliziumoxidhydrat, Eisenoxid, Zinnoxid, 
Ceroxid, Zinkoxid, Zirkoniumoxid, Chromoxid, Titanoxid, insbesondere 
Titandioxid, Titanoxidhydrat sowie Mischungen hieraus, wie z.B. Ilmenit 
oder Pseudobrookit. Als Metallsuboxide konnen beispielsweise die 
Titansuboxide eingesetzt werden. Als Metalle eignen sich z.B. Chrom, 
Aluminium, Nickel, Silber, Gold, Titan, Kupferoder Legierungen, als 
Metallfluorid eignet sich beispielsweise Magnesiumfluorid. Als Metallnitride 
oder Metalloxynitride konnen beispielsweise die Nitride oder Oxynitride der 
Metalle Titan, Zirkonium und/oder Tantal eingesetzt werden. Bevorzugt 
werden Metalloxid-, Metall-, Metallfluorid und/oder Metalloxidhydrat- 
schichten und ganz besonders bevorzugt Metalloxid- und/oder 
Metalloxidhydratschichten auf den Trager aufgebracht. Weiterhin konnen 
auch Mehrschichtaufbauten aus hoch- und niedrigbrechenden Metalloxid-, 
Metalloxidhydrat-, Metall- oder Metallfluoridschichten vorliegen, wobei sich 
vorzugsweise hoch- und niedrigbrechende Schichten abwechseln. 
Insbesondere bevorzugt sind Schichtpakete aus einer hoch- und einer 
niedrigbrechenden Schicht, wobei auf dem Trager eine oder mehrere 
dieser Schichtpakete aufgebracht sein konnen. Die Reihenfolge der hoch- 
und niedrigbrechenden Schichten kann dabei an den Trager angepasst 
werden, um den Trager in den Mehrschichtaufbau mit einzubeziehen. In 
einer weiteren AusfOhrungsform konnen die Metalloxid-, Metalloxidhydrat-, 
Metallsuboxid-, Metall-, Metallfluorid-, Metallnitrid-, Metalloxynitridschichten 
mit Farbmitteln oder anderen Elementen versetzt oder dotiert sein. Als 
Farbmittel oder andere Elemente eignen sich beispielsweise organische 
. oder anorganische Farbpigmente wie farbige Metalloxide, z.B. Magnetit, 
Chromoxid oder Farbpigmente wie z.B. Berliner Blau, Ultramarin, 
Bismutvanadat, Thenards Blau, oder aber organische Farbpigmente wie 
z.B. Indigo, Azopigmente, Phthalocyanine oder auch Karminrot oder 
Elemente wie z.B. Yttrium oder Antimon. Effektpigmente enthaltend diese 
Schichten zeigen eine hohe Farbenvielfalt in bezug auf ihre Korperfarbe 



und konnen in vielen Fallen eine winkelabhangige Anderung der Farbe 
(Farbflop) durch Interferenz zeigen. 

Die auRere Schicht auf dem Trager ist in einer bevorzugten 
Ausftihrungsform ein hochbrechendes Metalloxid. Diese SuSere Schicht 
kann zusatzlich auf den oben genannten Schichtpaketen oder bei 
hochbrechenden Tragern Teil eines Schichtpaketes sein und z.B. aus Ti0 2 , 
Titansuboxiden, Fe 2 0 3 , Sn0 2l ZnO, Zr0 2l Ce 2 0 3 , CoO, Co 3 0 4f V 2 0 5l Cr 2 0 3 
und/oder Mischungen davon, wie zum Beispie! Ilmenit oder Pseudobrookit, 
bestehen. Ti0 2 ist besonders bevorzugt. 

Beispiele und AusfOhrungsformen der oben genannten Materialien und 
Pigmentaufbauten finden sich z.B. auch in den Research Disclosures RD 
471001 und RD 472005, deren Offenbarungen hiermit unter Bezugnahme 
mit eingeschlossen sind. 

Die Dicke der Metalloxid-, Metalloxidhydrat-, Metallsuboxid-, Metal!-, 
Metallfluorid-, Metail nitrid-, Metalloxynitridschichten oder einer Mischung 
daraus betragt Qblicherweise 3 bis 300 nm und im Falle der Metalloxid-, 
Metalloxidhydrat-, Metallsuboxid-, Metallfluorid-, Metallnitrid-, 
Metalloxynitridschichten oder einer Mischung daraus vorzugsweise 20 bis 
200 nm. Die Dicke der Metallschichten betragt vorzugsweise 4 bis 50 nm. 

Die GroBe der Trager und damit der Effektpigmente ist an sich nicht 
kritisch. PlattchenfSrmige Trager und/oder mit einer oder mehreren 
transparenten oder semitransparenten Metalloxid-, Metail- oder 
Metallfluoridschichten beschichtete piattchenformige Trager weisen in der 
Regel eine Dicke zwischen 0.05 und 5 pm, insbesondere zwischen 0.1 und 
4.5 pm auf. Die Ausdehnung in der Lange bzw. Breite betragt 
Qblicherweise zwischen 1 und 250 pm, vorzugsweise zwischen 2 und 200 
pm und insbesondere zwischen 2 und 100 pm. 



Der Anteil der plattchenformigen Effektpigmente in der erfindungsgemS&en 
Pigmentpraparation liegt im Allgemeinen zwischen 60 und 85 Gew.-%, 
vorzugsweise zwischen 65 und 75 Gew.-%, bezogen auf die 
Pigmentpraparation. Die optimalen Anteile sind fUr den Fachmann leicht zu 
ermitteln und hangen im wesentlichen von der TeilchengroSe der 
eingesetzten Effektpigmente, dem Formfaktor der Effektpigmente und der 
Art des Pigmentaufbaus ab. Erstrebenswert ist ein moglichst hoher Anteil 
an Effektpigmenten bzw. ein moglichst geringer Anteil an Tragermaterial 
um moglichst wenig Fremdmaterial in den zu pigmentierenden Kunststoff 
einzubringen. Es muss jedoch genQgend Tragermaterial verwendet 
werden, um die gewUnschten Eigenschaften der erfindungsgemaSen 
Pigmentpraparation, wie z.B. Nicht-Stauben, verbesserte Rieselfahigkeit 
oder hoherer Durchsatz bei der Masterbatchherstellung, zu gewahrleisten. 
Dazu mQssen die Teilchen nicht nur mit dem Tragermaterial umhQIlt sein, 
sondern sie mDssen auch miteinander zu einem gut rieselfahigen groben 
„Pulver" verklebt sein. 

In einer weiteren AusfQhrungsform kann die Pigmentpraparation weitere 
Additive und/oder Hilfsstoffe enthalten, wie sie fOr den Einsatz in 
Kunststoffen Qblich sind, Derartige Additive und/oder Hilfsstoffe kQnnen 
Gleitmittel, Trennmittel, Stabilisatoren, Antistatika, Flammschutzmittel, 
Farbmittel, Flexibilisatoren und Weichmacher, Haftvermittler, Treibmittel, 
Antioxidantien, UV-Absorber, organische polymervertragliche 
Losungsmittel und/oder Tenside sein, wie z.B. Diisoocytphthalat, 
Phenolderivate, Mineralole. Einen Oberblick Qber die einsetzbaren Additive 
und Hilfsstoffe findet sich in Saechtling, Kunststoff Taschenbuch, 27. 
Ausgabe, Carl Hanser Verlag oder gibt R. Wolf in ri Plastics, Additives" in 
Ullmann's, Encyclopedia of Industrial Chemistry, Internetedition, 7th 
Edition, 2003. 

Die erfindungsgemaSe Pigmentpraparation lasst sich unkompliziert 
herstellen. Gegenstand der vbrliegenden Erfindung ist damit auch ein 



Verfahren zur Herstellung der erfindungsgema&en Pigmentpraparation, 
wobei ein oder mehrere plattchenformige Effektpigmente unter 
Warmeeinfluss mit einem mindestens partiell polaren Tragermaterial 
gemischtwerden. Die einsetzbaren plattchenf5rmigen Effektpigmente bzw. 
das partiell polare Tragermaterial sind bereits vorab bei der Beschreibung 
der Pigmentpraparation genannt. 

So kann gemaS dem erfindungsgemaSen Verfahren z.B. das 
Effektpigment vorgelegt werden und mit dem Tragermaterial oder der 
Losung des Tragermaterials gemischt werden. Falls das Tragermaterial in 
Form einer Losung zugesetzt wird, kann auch das Effektpigment in dieser 
Losung dispergiert werden und das Losungsmittel abgedunstet werden. 
Die Auswahl des Losungsmittels erfolgt fQr den Fachmann in 
naheliegender Weise unter Einbeziehung der L6slichkeiten der 
eingesetzten Pigmente und insbesondere des eingesetzten 
Tragermaterials. Das AusfaJlen des Tragermaterials aus einer wassrigen 
Dispersion mittels pH-Wert-Anderung ist ebenfalls moglich. Weiterhin kann 
die Herstellung der Pigmentpraparation durch Aufschmelzen des 
Tragermaterials erfolgen. Das Aufschmelzen des Tragermaterials ist in der 
voiiiegenden Erfindung besonders bevorzugt, weil damit der Einsatz von 
Losungsmitteln vermieden werden kann. 

Die Herstellung der erfindungsgemaSen Pigmentpraparation durch 
Aufschmelzen erfolgt bei Temperaturen von 70 bis 240°C. Vorzugsweise 
erfolgt das Verfahren bei Temperaturen oberhalb des Schmelzpunktes des 
Tragermaterials. Auf diese Weise wird eine besonders gute 
Durchmischung von Pigment und Tragermaterial erzielt. 

In einer weiteren AusfOhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens 
konnen der Mischung aus piattchenfdrmigem Effektpigment und 
Tragermaterial weitere, bei der Verarbeitung von Kunststoffen Qbliche 
Additive und/oder Hilfsstoffe zugesetzt werden. Beispiele fQr derartige 
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Additive und/oder Hilfsstoffe sind vorab bei der Beschreibung der 
Pigmentpraparation genannt worden. 

Nach Entfernung des Losungsmittels bzw. nach Erkalten des beim 
Aufschmelzen aufgebrachten Tragermaterials liegt die Pigmentpraparation 
als frei flie&endes, grobteiliges Pulver vor, das gut weiter verarbeitet 
werden kann. 

Die Verwendung der erfindungsgemSRen Pigmentpraparation zur direkten 
Pigmentierung von Kunststoffen und zur Hersteliung von Masterbatches ist 
ebenfalls Gegenstand der voriiegenden Erfindung. 

Die direkte Einarbeitung der erfindungsgemaSen Pigmentpraparation in 
den Kunststoff erfolgt, indem man das Kunststoffgranulat und/oder -pulver 
mit der Pigmentpraparation mischt. AnschlieSend wird der mit der 
erfindungsgema&en Pigmentpraparation pigmentierte Kunststoff unter 
Warmeeinwirkung verformt Weiterhin k6nnen dem Kunststoffgranulat 
und/oder -pulver bei der Einarbeitung der Pigmentpraparation 
gegebenenfalls we'rtere Additive und Pigmente zugesetzt werden. Beispiele 
fur derartige Additive sind vorab bei der Beschreibung der 
Pigmentpraparation genannt worden. Als Pigmente eignen sich alle dem 
Fachmann bekannten anorganischen Oder organischen Pigmente. 

Die Hersteliung der Kunststoffgranulat und/oder -pulver/Pigment- Mischung 
erfolgt in der Regel so, dass in einem geeigneten Mischer, z.B. Taumel- 
oder Schnellmischer, das Kunststoffgranulat und/oder -pulver vorgelegt, mit 
eventuellen Zusatzen benetzt wird und danach die Pigmentpraparation 
zugesetzt und untergemischt wird. 

Fur den Einsatz der erfindungsgemaBen Pigmentpraparation eignen sich 
eine ganze Reihe von Kunststoffen, insbesondere thermoplastische 
Kunststoffe. Bevorzugt handelt es sich bei den Kunststoffen iim polare 



Kunststoffe, es k6nnen aber auch bei entsprechend ausgewahlten 
Tragermaterialien unpolare (olefinische) Kunststoffe eingesetzt werden. 
Beispiele fur geeignete Kunststoffe finden sich z.B. in Saechtling, 
Kunststoff Taschenbuch, 27. Ausgabe, Carl Hanser Veriag. 

Auch fQr die Herstellung von Masterbatches lasst sich die 
erfindungsgemafce Pigmentpraparation vorteilhaft einsetzen. Auf diese 
Weise lassen sich auch die hochsten Anforderungen an die 
Pigmentdispergierung erftillen. Die Herstellung der Masterbatches kann 
dabei sowohl kontinuierlich als auch diskontinuierlich erfolgen, 
vorzugsweise kontinuieriich, z.B. durch Einsatz von 
Doppelschneckenextrudern. Vorteilhaft bei der Herstellung von 
Masterbatches ist die Verwendung von Pulvern oder GrieS der jeweiligen 
Kunststoffe. Bei Einsatz der erfindungsgemSBen Pigmentpraparationen auf 
einem Doppelschneckenextruder kann der Durchsatz, je nach 
Bedingungen, mindestens urn den Faktor 2-5 gegenuber dem 
unpraparierten Pigment gesteigert werden. Weiterhin lassen sich unter 
Einsatz der erfindungsgemaSen Pigmentpraparation auf einem 
Einschneckenextruder Masterbatches mit einem Pigmentanteil von bis zu 
40 Gew.-%, bezogen auf den Masterbatch, herstellen. 

Bevorzugt wird die erfindungsgemafSe Pigmentpraparation zur Herstellung 
von Masterbatches eingesetzt. Bei entsprechender Auswahl des 
Tragermaterials sind sowohl polare als auch unpolare Kunststoffe als 
Masterbatch-Grundlage geeignet. Es gibt z.B. Pfropfcopolymere, die als 
Tragermaterial in erfindungsgemaSen Effektpigmentpraparationen sowohl 
in polaren als auch in unpolaren (olefinischen) Kunststoffen eingesetzt 
werden k6nnen. Beispielsweise eignen sich Ethylen-Acrylsaure- 
Copolymere sowohl fQr den Einsatz in polaren als auch fOr den Einsatz in 
unpolaren Kunststoffen. 
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Die nachfolgenden Beispiele sollen die Erfindung naher erlautem, ohne sie 
jedoch zu begrenzen. 

Beispiele: 

Beispiel 1: 

Ein homogenes Gemisch aus 1 5 Gew.-% eines Montanesterwachses 
(Hostalub® WE 40, Clariant AG) und 15 Gew.-% eines Amidwachses 
(Hostalub® FA 1, Clariant AG) werden mit 70 Gew.-% Iriodin® Brilliant Pearl 
bei einer Temperatur von ca. 150°C in einem Mischer bis zu gleichmaBigen 
Verteilung und Verbindung von Pigment und Tragermaterial gemischt. Die 
Gew.-%-Angaben beziehen sich auf die Gesamtmischung. 
Die erhaltene Pigmentpraparation staubt nicht mehr, rieselt gut und lasst 
sich auf einem Einschneckenextruder zu Masterbatches mit bis zu ca. 40 
Gew.-% Pigment, bezogen auf die Gesamtmenge, verarbeiten. Auf einem 
Doppelschneckenextruder kann, bei gleichem Pigmenanteil, der Durchsatz 
mit dieser Preparation mindestens urn den Faktor 2-5 gesteigert werden 
(im Vergleich zum unpraparierten Pigment). In verschiedene polare 
Kunststoffe (PA, PC, PMMA, PS, ABS etc.) lasst sich die Preparation 
problemlos einarbeiten. 

V 

Beispiel 2: 

Ein homogenes Gemisch aus 30 Gew.-% eines niedermolekularen 
Ethylenvinylacetat-Copolymers (A-C 400 A, Honeywell Allied Signal) 
werden mit 70 Gew.-% Iriodin® Brilliant Pearl bei einer Temperatur von ca. 
150°C in einem Mischer bis zu gleichmafcigen Verteilung und Verbindung 
von Pigment und Tragermaterial gemischt. Die Gew.-%-Angaben beziehen 
sich auf die Gesamtmischung. 

Die erhaltene Pigmentpraparation staubt nicht mehr, rieselt gut und lasst 
sich auf einem Einschneckenextruder zu Masterbatches mit bis zu ca. 40 
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Gew.-% Pigment, bezogen auf die Gesamtmenge, verarbeiten. Auf einem 
Doppelschneckenextruder kann, bei gleichem Pigmenanteil, der Durchsatz 
mit dieser Preparation mindestens um den Faktor 2-5 gesteigert werden 
(im Vergleich zum unpraparierten Pigment). In verschiedene polare 
5 Kunststoffe (PA, PC, PMMA, PS, ABS etc.) lasst sich die Preparation 
problemlos einarbeiten. 

Beispiel 3: 

10 Ein homogenes Gemisch aus 20 Gew.-% eines niedermolekularen 
Ethylenvinylacetat-Copolymers (A-C 400 A, Honeywell Allied Signal) 
werden mit 80 Gew.-% Iriodin® 504 Rot bei einer Temperatur von ca. 
150°C in einem Mischer bis zu gleichmaBigen Verteilung und Verbindung 
von Pigment und Tragermaterial gemischt. Die Gew.-%-Angaben beziehen 
1 5 sich auf die Gesamtmischung. 

Die erhaltene Pigmentpraparation staubt nicht mehr, rieselt gut und lasst 
sich auf einem Einschneckenextruder zu Masterbatches mit bis zu ca. 40 
Gew.-% Pigment, bezogen auf die Gesamtmenge, verarbeiten. Auf einem 
Doppelschneckenextruder kann, bei gleichem Pigmenanteil, der Durchsatz 
20 mit dieser Preparation mindestens um den Faktor 2-5 gesteigert werden 
(im Vergleich zum unpraparierten Pigment). In verschiedene polare 
Kunststoffe (PA, PC, PMMA, PS, ABS etc.) lasst sich die Preparation 
problemlos einarbeiten. 

25 

Beispiel 4: 

Ein homogenes Gemisch aus 30 Gew.-% eines niedermolekularen Ethylen- 
Acrylsaure-Copolymers (A-C 540 A, Honeywell Allied Signal) werden mit 70 
Gew.-% Iriodin® 123 bei einer Temperatur von ca. 160°C in einem Mischer 
30 bis zu gleichma.Rigen Verteilung und Verbindung von Pigment und 

Tragermaterial gemischt. Die Gew.-%-Angaben beziehen sich auf die 
Gesamtmischung. 
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Die erhaltene Pigmentpraparation staubt nicht mehr, rieselt gut und lasst 
sich auf einem Einschneckenextruder zu Masterbatches mit bis zu ca. 40 
Gew.-% Pigment, bezogen auf die Gesamtmenge, verarbeiten. Auf einem 
Doppelschneckenextaider kann, bei gleichem Pigmenanteil, der Durchsatz 
mit dieser PrSparation mindestens urn den Faktor 2-5 gesteigert werden 
(im Vergleich zum unpraparierten Pigment). Sowohl in verschiedene polare 
Kunststoffe (PA, PC, PMMA, PS, ABS etc.) als auch in unpolare 
(olefinische) Kunststoffe lasst sich die Preparation problemlos einarbeiten. 
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Patentanspriiche 

1 . Pigmentpraparation zur Pigmentierung von Kunststoffen, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein oder mehrere plattchenformige 
Effektpigmente mit einem mindestens partiell polaren Tragermaterial 
gemischt sind. 

2. Pigmentpraparation nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das mindestens partiell polare Tragermaterial ein partiell polares 
Copolymer und/oder ein Gemisch aus zwei oder mehreren Wachsen 
ist, wobei mindestens eines der Wachse polar ist. 

3. Pigmentpraparation nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Anteil der Effektpigmente, bezogen auf die 
Pigmentpraparation, 60 bis 85 Gew.-% betragt. 

4. Pigmentpraparation nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schmelzbereich des Tragermaterials 
zwischen 70 und 200°C liegt. 

5. Pigmentpraparation nach einem der AnsprQche 1 bis.4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das mindestens partiell polare Tragermaterial ein 
Gemisch aus Montanwachsen und deren Derivaten und Amidwachsen 
ist 

6. Pigmentpraparation nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Gemisch aus Montanwachsen und deren Derivaten und 
Amidwachsen im Verhaltnis 1:2 bis 2:1 vorliegt. 

7. Pigmentpraparation nach einem der Anspruche A bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Copolymer ausgewahlt ist aus der Gruppe 
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der Co- und Terpolymere rnit Vinylacetat, Acryiat- oder Acrylsaure- 
Comonomeren, Polyvinylalkohol-Copolymere, Polyvinylether- 
Copolymere, Polyvinylpyrrolidon-Copolymere, Polyethylenoxid- 
Copolymere, Acrylnitril-Copolymere, Methylmethacrylat-Copolymere, 
Polyacetal-Copolymere, Polyamid-Copolymere und/oder Polyurethan- 
Copolymere. 

8. Pigmentpraparation nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Copolymer ein Ethylenvinylacetat-Copolymer 
oder Ethylen-Acrylsaure-Copolymer ist 

9. Pigmentpraparation nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das plattchenfSrmige Effektpigment ein 
Perlglanzpigment, Metalleffektpigment, Mehrschichtpigment mit 
transparenten, semitransparenten und/oder opaken Schichten, 
holographisches Pigment, BiOCl- und/oder LCP-Pigment ist. 

10. Pigmentpraparation nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Pigmentpraparation zusatzlich Additive 
und/oder Hilfsstoffe enthalt. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Pigmentpraparation nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein oder mehrere plattchenfOrmige 
Effektpigmente unter Warmeeinfiuss mit einem mindestens partiell 
polaren Tragermaterial gemischt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
mindestens partiell polare Tragermaterial ein partiell polares Copolymer 
und/oder ein Gemisch aus zwei oder mehreren Wachsen ist, wobei 
mindestens eines der Wachse polar ist. 
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13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Mischen der ein oder mehreren plattchenfdrmigen Effektpigmenten 
mit einem mindestens partiell polaren Tragermaterial in Ldsung oder 
durch Aufschmelzen erfolgt. 

5 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Mischen der ein oder mehreren 
plattchenformigen Effektpigmente und des mindestens partiell polaren 
Tragermaterials bei Temperaturen im Bereich von 70 bis 240°C erfolgt. 

10 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch 
™ jr gekennzeichnet, dass der Mischung aus plattchenformigem 

Effektpigment und Tragermaterial zusatzlich Additive zugegeben 
werden. 

15 

16. Verwendung der Pigmentpraparation nach Anspruch 1 zur 
Pigmentierung von Kunststoffen und zur Herstellung von 
Masterbatches. 



20 




25 



30 
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Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Pigmentpraparationen zur Pigmentierung 
von Kunststoffen, dadurch gekennzeichnet, dass ein oder mehrere 
piattchenf6rmige Effektpigmente mit einem mindestens partiell polaren 
Tragermaterial gemischt sind, Verfahren zur Herstellung der 
Pigmentpraparationen sowie deren Verwendung zur Pigmentierung von 
Kunststoffen sowie zur Herstellung von Masterbatches. 



